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I SKYRIUS
BENDROSIOS NUOSTATOS

1.  Automobiliy keliy asfalto miSiniy bandymo nurodymy I dalis ,RiSiklio kiekis*
BN ASFALTAS-1 22 (toliau — bandymo nurodymai) apraso bandymo procediirg asfalto misiniy
tirpiojo risiklio kiekiui nustatyti.

2. Bandymo nurodymai taikomi kartu su standartu LST EN 12697-1 ,,Bituminiai miSiniai.
Bandymo metodai. 1 dalis. Tirpiojo risiklio kiekis*. Bandymo nurodymuose i$samiau paaiskintos ir
tiksliau apraSytos standartizuotos bandymo procediiros detalés.

3. Bandymo nurodymai yra rangos darby ar paslaugy sutarties sudétiné dalis, jeigu jie

nurodyti sutarties saglygose, techninése specifikacijose ar kituose sutarties dokumentuose.

II SKYRIUS
NUORODOS

4.  Bandymo nurodymuose pateiktos nuorodos j $iuos dokumentus:

4.1 Automobiliy keliy dangos konstrukcijos asfalto sluoksniy jrengimo taisykles IT
ASFALTAS 08, patvirtintas Lietuvos automobiliy keliy direkcijos prie Susisiekimo ministerijos
generalinio direktoriaus 2009 m. sausio 12 d. jsakymu Nr. V-16;

4.2 Automobiliy keliy asfalto dangy priezitirai skirty medziagy ir medziagy miSiniy
panaudojimo ir jy sluoksniy jrengimo taisykles I[T APM 10, patvirtintas Lietuvos automobiliy keliy
direkcijos prie Susisiekimo ministerijos generalinio direktoriaus 2010 m. birzelio 17 d. jsakymu Nr.
V-151;

4.3 LST EN 12697-1 ,Bituminiai miSiniai. Bandymo metodai. 1 dalis. Tirpiojo risiklio
kiekis*;

4.4 LST EN 12697-3+A1 ,,Bituminiai mi$iniai. Kar$tojo asfalto miSinio bandymo metodai.
3 dalis. Bitumo regeneravimas sukiuoju garintuvu*;

4.5 LST EN 12697-14 , Bituminiai miSiniai. Bandymo metodai. 14 dalis. Vandens kiekis®;

4.6 LST EN 12697-27 ,,Bituminiai miSiniai. Bandymo metodai. 27 dalis. Eminiy émimas*;

4.7 LST EN 12697-35 ,Bituminiai miSiniai. Bandymo metodai. 35 dalis. MaiSymas

laboratorijoje*;
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4.8 LST EN 12697-47 ,,Bituminiai miSiniai. Karstojo asfalto miSinio bandymo metodai. 47

dalis. Gamtinio bitumo peleny kiekio nustatymas®.

III SKYRIUS
PAGRINDINES SAVOKOS

5. Bandymo nurodymuose vartojamos §ios sgvokos:

5.1 Netirpiojo risiklio kiekis — riSiklio procentinis kiekis pagal masg, prilipes prie uzpildo
daleliy po ekstrahavimo.

5.2 RiSiklio kiekis — bendras riSiklio procentinis kiekis pagal mase, susidedantis i$ tirpiojo
riSiklio kiekio ir netirpiojo riSiklio kiekio dalies.

5.3 Tirpiojo risiklio kiekis — ekstrahavimo biidu iSgaunamo risiklio procentinis kiekis pagal

mas¢ bevandeniame éminyje, nustatytas ekstrahuojant riSiklj i§ ¢éminio.

IV SKYRIUS
ZYMENYS IR SUTRUMPINIMAI
6.  Bandymo nurodymuose pateikiami $ie Zymenys ir sutrumpinimai:
6.1 B —risiklio kiekis, (masés %);
6.2 Bn— netirpiojo risiklio kiekis, (masés %);

6.3 S —tirpiojo risiklio kiekis, (masés %).

V SKYRIUS
TAIKYMO SRITIS
7.  Bandymy nurodymai remiasi standartu LST EN 12697-1. Atliekant risiklio kiekio
nustatymo bandymg reikia vadovautis standartu LST EN 12697-1 ir Siais bandymo nurodymais.
8.  Bandymui atlikti bandiniai gali buti gaminami laboratorijoje remiantis Standartu
LST EN 12697-35 arba éminiai imami remiantis standartu LST EN 12697-27.

_ VISKYRIUS
BANDYMO APRASYMAS IR BANDYMO PRINCIPAS

9. Bandymo nurodymuose aprasomas karStasis bitumo ekstrahavimas, saltasis bitumo
ekstrahavimas ir automatinis bitumo ekstrahavimas kaip tirpiklj panaudojant trichloretilena,
tetrachloretileng (dar Zinomas prekiniu pavadinimu kaip perchloretilenas) arba tolueng. Taip pat
aprasomas uzpildy atskyrimas.

10. Tirpusis riSiklio kiekis jprastai apskai¢iuojamas i$ skirtumo, gaunamo tarp pasverto
asfalto bandinio ir uzpildo likucio (skirtumo metodas). Skirtumo metodg galima naudoti tik tada, kai

pagal standarta LST EN 12697-14 vandens kiekis asfalto miSinio bandinyje yra mazesnis kaip
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0,2 maseés % arba bandinys iSdZiovintas iki pastovios masés pagal standarto LST EN 12697-1
6 skyriy.

11. Alternatyviai risiklio kiekj galima nustatyti atlikus pilng regeneravimo bandyma pagal
standartg LST EN 12697-3 (regeneravimo metodas).

12. Atliekant §lamo dangos miSinio bandymus, tirpaus riSiklio kiekis turi buiti nustatomas

regeneravimo metodu pagal standarta LST EN 12697-3.

VIl SKYRIUS
PRIETAISAI IR BANDYMO IRANGA
13. Ivairiems ekstrahavimo metodams bei uzpildo atskyrimui reikalingi prietaisai yra aprasyti
IX skyriuje prie atitinkamo metodo.
14. ApraSomiems metodams naudojami tirpikliai turi atitikti gamintojo iSduoty Saugos

duomeny lapy ir valstybés reguliuojanciy institucijy nuostatas dél naudojimo.

VIl SKYRIUS
BANDINIAI

15. Asfalto miSiniy bandinius reikia gaminti pagal standarta LST EN 12697-35. Asfalto
misiniy éminius reikia paimti pagal standartg LST EN 12697-27.

16. Bandinio kiekiui galioja nuostata, kad skaitiné¢ bandinio kiekio reikSmé gramais, nustatant
bituminio risiklio kiekj turi biiti ne maziau kaip §imta karty didesné uz bandinio didziausio grudelio
skersmen] milimetrais.

17. Kai tiriamos regeneruoto riSiklio savybés, regeneruojamo bandinio negalima i§dZiovinti.
Tokiu atveju vandens kiekj reikia nustatyti antrajam bandiniui pagal standartg LST EN 12697-14 ir |
J1 atsizvelgti, apskai€iuojant riSiklio kiekj.

18. Tiriant §lamo dangos miSinio sudétj reikia visa plastikinéje arba metalinéje talpoje
pristatyta éminj dZiovinti apie 4 valandas 150 + 5 °C temperatiiroje.

19. Bandinius reikia paruosti pagal standarta LST EN 12697-28.

20. Asfalto miSiniy atveju, pagal standarta LST EN 12697-27 imamas vienas éminys.
Laboratorijoje éminys dalinamas j du bandinius (dvi dalis). Jei bitumo kiekio projektiné verte yra
Zinoma, o pirmojo bandinio bandymu nustatytas riSiklio kiekis nukrypsta nuo projektinés vertés
daugiau nei atskirosios vertés leistinasis nuokrypis pagal jrengimo taisykles IT ASFALTAS 08,
tiriamas ir antrasis bandinys. Jei bitumo kiekio projektiné verté néra zinoma, tuomet tiriami abu
bandiniai.

21. Slamo miiniy atveju, pagal standart3 LST EN 12697-27 imami du éminiai, kurie
pripazjstami kaip du atskiri bandiniai bandymui laboratorijoje. Jei bitumo kiekio projektiné verté yra

Zinoma, o pirmojo bandinio bandymu nustatytas riSiklio kiekis nukrypsta nuo projektinés vertés
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daugiau nei atskirosios vertés leistinasis nuokrypis pagal jrengimo taisykles [T APM 10, tiriamas ir
antrasis bandinys. Jei bitumo kiekio projektiné verté néra zinoma, tuomet tiriami abu bandiniai.

22. Siame skyriuje pateikiamos nuostatos, susijusios su éminiy atranka pagal standarta
LST EN 12697-28 tik risiklio kiekio nustatymui ir néra taikomos kitoms riSiklio savybéms nustatyti.

23. Arbitrazinio tyrimo atveju tiriami du éminiai.

24. Arbitrazinio tyrimo atveju nustatant riSiklio savybes reikia taikyti Saltajj ekstrahavima
kaip nurodyta 1X skyriaus antrajame skirsnyje.

25. Atliekant arbitrazinius tyrimus, peleny kiekis regeneruotame risiklyje turi biiti nustatytas
pagal standartg LST EN 12697-47. Jeigu nustatomas didesnis peleny kiekis nei 1,00 masés %,
ekstrahavima reikia pakartoti. Apskaiciuojant risiklio kiekj i mazesnj peleny kiekj nei 1,00 masés %,

neatsizvelgiama.

IX SKYRIUS
BANDYMO ATLIKIMAS

PIRMASIS SKIRSNIS
KARSTASIS EKSTRAHAVIMAS

Bandymo jranga

26. Bandymui atlikti naudojama bandymo jranga:

26.1. svarstyklés, kuriy tikslumas + 0,1 g;

26.2. termometras, kurio matuojama temperattra nuo 0 iki > 150°C, padalos verté < 0,5 °C;

26.3. stiklinis arba metalinis ekstrahavimo prietaisas su uzdétu auSinimo dangteliu,;

26.4. 5 1 talpos aukstas stiklinis indas be snapelio;

26.5. ekstrahavimo indo jdéklas, pavyzdziui, vielinis krepselis arba metalinis cilindras su
apsauginiu supintu i§ 0,063 mm vielos sieteliu, su apsaugine danga (akuc¢iy dydis apie
2 mm.);

26.6. kaitinimo jrenginys, pavyzdziui, elektriné krosnelé, apsaugota nuo sprogimo;

26.7. sprogimui atspari kaitinimo dziovinimo krosnis su oro cirkuliacija;

26.8. sprogimui atspari centrifuga, cilindrinis indas.

Procediira

27. Bandinys pasveriamas ir sudedamas j ekstrahavimo indo jdéklg. Ekstrahavimo indo
jdéklas turi bti Svarus ir sausas. Prie§ dedant bandin; jis yra pasveriamas.
28. Tiriamg bandinj reikia pasverti tuoj pat po id¢jimo i jdékla dél galimos vandens

absorbcijos 1§ oro. Pamatuojama bandinio temperatiira.
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29. Tirpiklio kiekis priklausomai nuo bandinio kiekio néra nustatytas. Reikia naudoti kaip
galima mazesnj tirpiklio kiek].

30. Ekstrahavimo trukmé priklauso nuo pasverto bandinio masés ir riiSies. Pasibaigus
ekstrahavimo procesui, iStekantis tirpiklis turi biiti praktiskai bespalvis.

31. Pasibaigus virimo procesui ir i§laséjus paskutiniam tirpiklio likuciui, ekstrahavimo indo
jdéklas iSimamas, pastatomas ant padéklo (pavyzdziui, ant dangtelio ar pan.), idedamas j kaitinimo
dziovinimo krosnj ir dziovinama 110 + 5 °C temperattroje iki pastovios masés.

32. Pastovi mas¢ pasiekiama, kai jg sveriant du kartus su maziausia dviejy valandy pertrauka
masés skirtumas sudaro daugiausiai 0,05 masés %.

33. Tada bandiniui leidziama atvésti iki svérimo temperatiiros. Svérimo temperattira negali
daugiau nei 40 °C virSyti temperatiiros, kuriai esant buvo atliktas svérimas.

34. Ekstrahavimo prietaise likes riSiklio, tirpiklio ir uzpildo miSinys atskiriamas sprogimui
atsparioje centrifugoje taip, kaip nurodyta IX skyriaus penktajame skirsnyje. Didesnés kaip 0,063 mm
uzpildo dalelés toliau apdorojamos taip kaip nurodyta 1X skyriaus penktajame skirsnyje.

35. Risiklio regeneravimas atlickamas pagal standarta LST EN 12697-3.

ANTRASIS SKIRSNIS
SALTASIS EKSTRAHAVIMAS

Bandymo jranga

36. Bandymui atlikti naudojama bandymo jranga:

36.1. svarstyklés, kuriy tikslumas + 0,1 g;

36.2. termometras, kurio matuojama temperatiira nuo 0 iki > 150°C, padalos verté < 0,5 °C,;

36.3. tirpikliui atsparus, uzdaromas, tinkamo dydzio (nuo 2 iki 3 1 talpos) ekstrahavimo indas;

36.4. apsauginis sietas, sudarytas i§ 0,063 mm vielos sietelio ir apsauginés dangos (akuciy
dydis apie 2 mm.);

36.5. atsarginis indas risiklio, tirpiklio ir uzpildo misiniui;

36.6. kaitinimo dziovinimo krosnis;

36.7. centrifuga, cilindrinis indas.

Procediira

37. Saltam ekstrahavimui tinka apskritimo formos skersmens indai. Tinkamiausi yra indai,
kuriy aukstis yra didesnis uz dugno skersmen;.

38. Saltam ekstrahavimui naudojamas tu$¢ias indas turi bati sausas ir §varus. Prie§ dedant
bandin;] jis yra pasveriamas. Tiriamg bandinj reikia pasverti tuoj pat po jdéjimo j indg del galimos

vandens absorbcijos 1§ oro. Pamatuojama bandinio temperatira.
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39. Ekstrahavimo procesui palengvinti bandinj reikéty trumpai pamerkti j mazdaug 200 cm®
kiekio tirpiklj. Toliau supilamas likes tirpiklio kiekis ir bandinys suplakamas, indg judinant j Sonus ir
(arba) jis atsargiai sumaiSomas. Kai smulkiosios dalelés nuséda, tirpalas atsargiai perpilamas per
apsauginj sietg j atsarginj indg arba tiesiai j centrifugos piltuvélj, t. y. dekantuojamas.

40. Pakratymas supylus $viezig tirpiklj, pamaiSymas ir dekantavimas kartojamas tol, kol
iSbégantis tirpiklis lieka praktiskai bespalvis.

41. Po to ant apsauginio sieto likusios uzpildo dalelés sukratomos atgal i ekstrahavimo inda,
arba, apsauginiam sietui i§dzitivus, didesnés kaip 0,063 mm uzpildo dalelés supilamos j ekstrahavimo
inda.

42. Ekstrahavimo indas su didesnémis kaip 0,063 mm uzpildo dalelémis dedamas j kaitinimo
dziovinimo krosnj ir dziovinama 110 £ 5 °C temperatiiroje iki pastovios masés. Pastovi masé
pasiekiama, kai sveriant du kartus su maziausia vienos valandos pertrauka masés skirtumas sudaro
daugiausiai 0,05 masés %. Tada bandiniui leidziama atvésti iki tam tikros temperatiiros, kuri negali
daugiau nei 40 °C virSyti temperatiiros, kuriai esant buvo atliktas bandinio svérimas.

43. Ekstrahavimo prietaise likes risiklio, tirpiklio ir uzpildo misinys atskiriamas centrifugoje
taip, kaip nurodyta IX skyriaus penktajame skirsnyje.

44, Didesnés kaip 0,063 mm uzZpildo dalelés toliau apdorojamos taip kaip nurodyta
IX skyriaus penktajame skirsnyje.

45. Risiklio regeneravimas atlickamas pagal standarta LST EN 12697-3.

TRECIASIS SKIRSNIS
AUTOMATINIS EKSTRAHAVIMAS UZDAROJE SISTEMOJE

Bandymo jranga (svarbiausios dalys)

46. Bandymui atlikti naudojama bandymo jranga:

46.1. sietu aptrauktas plovimo biignas, kurio akuciy dydis — 0,063 mm;

46.2. plovimo kamera su ultragarso jranga,

46.3. distiliavimo sistema su §ildymo apytaka ir ausinimo sistema;

46.4. centrifuga su cilindriniu indu;

46.5. atsarging talpa tirpikliams;

46.6. kamera koncentruotam risiklio ir tirpiklio misiniui;

46.7. ekstrahavimo proceso valdymo sistema;

46.8. kaitinimo dziovinimo krosnis su oro cirkuliacija.

47. Visos auksciau iSvardintos dalys turi biiti integruotos viename bendrame jrenginyje,

18skyrus kaitinimo dziovinimo krosnj, kuri gali buiti naudojama kaip atskiras jrenginys.



Procediira

48. Paruostas bandinys sudedamas j pries tai pasverta, apsauginiu 0,063 mm sietu aptraukta
plovimo btigng. Plovimo biignas uzdaromas dangteliu ir jdedamas j ekstrahavimo prietaisg. Jeigu
bandinio risiklj bus reikalinga regeneruoti atskirai, pries tai reikia iSvalyti kamera.

49. Patikrinamas tirpiklio lygis. Pasverta cilindrinj indg reikia jstatyti j centrifugg. Turi baiti
jjungtas auSinimo vanduo. Atliktus iSankstinius nustatymus valdymo sistemoje, susijusius su plovimo
ir dziovinimo cikly skaiiumi, paleidziamas procesas. Plovimo ir dziovinimo cikly skaicius
atitinkamai plovimo ir dziovinimo laikas priklauso nuo bandinio kiekio ir nuo tiriamo asfalto misinio
rusies.

50. Pasibaigus ekstrahavimo procesui cilindrinis indas ir plovimo biignas iSimami i§
prietaiso, dedami j kaitinimo dziovinimo krosnj ir dZiovinama 110 £ 5 °C temperatiiroje iki pastovios
masés. Pastovi masé pasiekiama, kai jg sveriant du kartus su maziausia vienos valandos pertrauka
masés skirtumas sudaro daugiausiai 0,05 masés %.

51. Risiklio, tirpiklio ir uzpildo miSinj galima paimti i§ jrenginio kiekvienam bandiniui ir
regeneruoti atskirai. RiSiklio regeneravimas atlieckamas pagal standarta LST EN 12697-3.

52. Didesnés kaip 0,063 mm uzpildo dalelés toliau apdorojamos taip kaip nurodyta IX
skyriaus penktajame skirsnyje.

KETVIRTASIS SKIRSNIS
AUTOMATINIS EKSTRAHAVIMAS SU SIETU RINKINIU

Bandymo jranga (svarbiausios dalys)

53. Bandymui atlikti naudojama bandymo jranga:

54. automatiné sistema su sandariai uzsidaranciu siety rinkiniu, vielinio tinklelio sietais,
vibracijos jtaisu ir, jei reikia, su vakuumo jungtimi;

54.1. purSkimo dangtelis su slégio Zarna;

54.2. distiliavimo sistema su $ildymo ir auSinimo sistema,

54.3. centrifuga su cilindriniu indu;

54.4. talpa, kurioje talpinamas tirpiklis;

54.5. kamera koncentruotam riSiklio ir tirpiklio miSiniui;

54.6. ekstrahavimo proceso valdymo sistema;

54.7. kar§to oro dziovintuvas arba sprogimui atspari kaitinimo dziovinimo krosnis Su
iStraukiamo oro sistema, skirta laikyti siety rinkiniui ir cilindriniam indui;

54.8. svarstyklés, kuriy tikslumas + 0,1 g;

55. termometras, kurio matuojama temperatira nuo 0 iki > 150°C, padalos verté < 0,5 °C.
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56. Visos auksciau iSvardintos dalys turi biiti integruotos viename bendrame jrenginyje,

i8skyrus kaitinimo dziovinimo krosnj, kuri gali biiti naudojama kaip atskiras jrenginys.

Procediira

57. Pasvertas sausas cilindrinis indas jstatomas j centrifuga. Tuomet siety rinkinys su sietais
prisukamas vir§ centrifugos ir jleidimo antgalis nuleidziamas Zemyn. Ant virSutinio sieto dedamas
paruostas bandinys. Bandinys negali buti karStesnis kaip 80 °C. Uzdé¢jus purSkimo dangtelj, slégio
zarna sujungiama su regeneravimo sistema.

58. Prie§ bandymg valdymo sistemoje atlickami reikalingi nustatymai. Jie susije su
ekstrahavimo trukme, kaitinimu, auSinimu vandeniu, vibracijos stiprumu, tirpiklio pompa ir
centrifuga. Papildomai reikia uztikrinti, kad talpoje biity pakankamai tirpiklio.

59. Pasibaigus ekstrahavimo procesui ir centrifugai nebeveikiant, centrifugos cilindrinis
indas ir siety rinkinys su uzpildy misiniu iSimami i§ prietaiso, dedami j kaitinimo dziovinimo krosnj
ir dziovinami 110 + 5 °C temperatiiroje iki pastovios masés.

60. Pastovi masé pasickiama, kai jg sveriant du kartus su maziausia vienos valandos pertrauka
maseés skirtumas sudaro daugiausiai 0,05 mases %.

61. Jeigu bandinio risiklis turi biiti regeneruotas pries§ tai biitina i$valyti distiliavimo kamers.
Koncentruotas risiklio ir tirpiklio misinys per krang iSleidziamas ir paduodamas regeneravimui.

62. Risiklio regeneravimas atliekamas pagal standartg LST EN 12697-3.

63. Didesnés kaip 0,063 mm uzpildo dalelés toliau apdorojamos taip kaip nurodyta

IX skyriaus penktajame skirsnyje.

PENKTASIS SKIRSNIS
UZPILDO DALELIU ATSKYRIMAS

Daleliy, maZesniy kaip 0,063 mm, atskyrimas i$ risiklio ir tirpiklio miSinio, naudojant
centrifuga
64. Uzpildo daleliy, mazesniy kaip 0,063 mm, atskyrimas i§ risiklio ir tirpiklio misinio yra
reikalingas, kai taikomi IX skyriaus pirmajame ir antrajame skirsnyje apras$yti metodai. Taikant
IX skyriaus treCiajame ir ketvirtajame skirsniuose apraSytus metodus, mazesniy kaip 0,063 mm

iSplauty uzpildo daleliy atskyrimas jvykdomas ekstrahatoriaus integruotoje centrifugoje.

Bandymo jranga

65. Bandymui atlikti naudojama bandymo jranga:

65.1. centrifuga su piltuvu ir cilindriniu indu;
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65.2. apsauginis sietas, sudarytas i§ 0,063 mm vielos sietelio ir apsauginés dangos (akuciy
dydis apie 2 mm);

65.3. kaitinimo dziovinimo krosnis.

Procediira

66. KarSto ar Salto ekstrahavimo biidu gautas miSinys i§ smulkiyjy daleliy, mazesniy kaip
0,063 mm, risiklio ir tirpiklio $iame daliniame darbo etape atskiriamas j iSplautas smulkigsias daleles
ir riSiklio ir tirpiklio miSinj. Tam 0,1 g tikslumu pasvertas §varus, sausas cilindrinis indas jdedamas j
centrifugg.

67. Tam, kad véliau palengvinti valyma, galima i§ anksto j indg beveik iki pat sienelés virSaus
ikloti specialy popieriy. Reikia jvertinti popieriaus masg.

68. Centrifuga turi buti pagreitinta iki maksimalaus greicio, o po to létai jleidziamas tirpalas,
sumazinant jleidimo anga, kad smulkiosios dalelés neissklisty per indo krastg.

69. Tam, kad i$ centrifugos inde esancio uzpildo biity pasalintas likutinis riiklis pabaigoje i
centrifugg kelis kartus jpilamas nedidelis kiekis tirpiklio, kol per centrifugos iSbégimo angg iStekantis
tirpiklis bus bespalvis. Istekéjus riSiklio tirpalui, piltuvélis ir jo antgalis iSskalaujami tirpikliu. Kai
tirpiklis visiSkai iSbéga, centrifuga i§jungiama ir, jai sustojus, i§imamas indas.

70. Inda tuoj pat reikia patikrinti, ar smulkiosios dalelés galimai nepateko j tirpala. Tai galima
atpazinti i$ to, ar prie vidinés sienelés esantis uzpildas siekia iki pat indo krasto virSaus. Jeigu kyla
itarimas, kad tirpalo ir smulkiyjy daleliy atskyrimas néra pilnai jvykes, procesg reikia pakartoti
naudojant kitg centrifugos cilindrinj inda.

71. Po to indg reikia palikti 18dziiiti kaitinimo dZiovinimo krosnyje iki pastoviosios mases
110 £ 5 °C temperatiiroje ir tuoj pat po atvésinimo jj pasverti.

72. Likusj riSiklio ir tirpiklio miSinj galima naudoti regeneravimui. RiSiklio regeneravimas

atliekamas pagal standartag LST EN 12697-3.

Smulkiyjy daleliy, didesniu kaip 0,063 mm, apdorojimas

73. Taikant visus bandymo nurodymuose apraSytus metodus, susikaupusj didesniy kaip
0,063 mm uzpildo daleliy miSinj reikia iSdziovinti kaitinimo dZiovinimo krosnyje iki pastovios
maseés. Turi biiti nustatyta sausoji mase.

74. Sausam uzpildo daleliy miSiniui granuliometriné sudétis nustatoma pagal standartg LST
EN 12697-2. Kartu priskai¢iuojama ir iSplauty uzpildo daleliy (centrifugos cilindre likusiy smulkeliy)

mazesniy kaip 0,063 mm) masé.
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X SKYRIUS
REZULTATU APSKAICIAVIMAS IR PATEIKIMAS

PIRMASIS SKIRSNIS
TIRPIOJO RISIKLIO KIEKIS

75. Apskaiiuojant tirpiojo riSiklio kiekj, reikia zinoti, kuris metodas buvo naudojamas —

skirtumo metodas ar regeneravimo metodas.

Skirtumo metodas

76. Tirpiojo risiklio kiekis S apskai¢iuojamas i§ skirtumo tarp pasverto asfalto bandinio (sauso) ir

pasverto uzpildo daleliy miSinio (sauso):
S = % %X 100 , (masés %)

N

kur:

M;s — asfalto bandinio (sauso) masé, g;

Mx100

Mg =
100+w

M — asfalto bandinio (drégno) masé, g;
w — vandens kiekis, %;
M1 — uzpildo daleliy misinio (Sauso) masé po ekstrahavimo, g.
77. Tuo atveju, kai naudojamas iki pastovios masés iSdziovintas bandinys pagal standarto
LST EN 12697-1 6 skyriy, skirtumo metodu tirpiojo risiklio kiekis S apskaiciuojamas i§ skirtumo

tarp asfalto bandinio (sauso) masés Ms ir uzpildo daleliy miSinio (sauso) masés po ekstrahavimo M.

Regeneravimo metodas

78. Tirpiojo risiklio kiekis S apskaiciuojamas i§ regeneruoto riSiklio masés pagal standarto
LST EN 12697-3 nurodymus remiantis asfalto bandinio (sauso) mase:

S = % X 100 , (masés %)

kur:
My — regeneruoto risiklio mase, g;

M;s — asfalto bandinio (sauso) masé, g.

Netirpiojo risiklio kiekis

79. Ekstrahuojant risiklj i$ asfalto risiklio kiekis B susideda i$ tirpiojo risiklio kiekio S ir
netirpiojo riSiklio kiekio dalies.

80. Netirpiojo risiklio kiekio dalj By galima apytiksliai apskai¢iuoti taikant $ig formulg:
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B, =0,014 X F + 0,1, masés %
kur:

F — smulkiosios dalelés, mazesnés kaip 0,063 mm, uzpildy miSinyje mase, %.

XI SKYRIUS

INFORMACIJA PATEIKIAMA BANDYMO ATASKAITOJE

81. Bandymo ataskaitoje, laikantis standarto LST EN 12697-1 nurodymy, maziausiai reikia
pateikti:

81.1. naudota tirpiklj;
81.2. tirpiojo riSiklio kiekj, suapvalintg iki 0,01 masés %,
81.3. netirpiojo risiklio kieki, suapvalintg iki 0,01 masés %;
81.4. riSiklio kiekj, suapvalintg iki 0,01 mases %;
81.5. nukrypimus nuo bandymy nurodymuy, tai, kas buvo pastebéta nejprasto;
81.6. vandens kiekj, kai buvo taikytas skirtumo metodas arba nurodoma, kad bandinys buvo

i8dziovintas iki pastovios masés.




